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ШЛІФУВАЛЬНІ КРУГИ: ВИБІР ТА ОБҐРУНТУВАННЯ РЕЖИМІВ 

ШЛІФУВАННЯ 
В наш час в машинобудуванні та ремонтному виробництві  в широкому 

спектрі застосовується технологічна операція що є одною з завершальних видів 

обробки металів і сплавів – шліфування.  Тому питання вибору оптимальних 

технологічних та технічних параметрів  шліфувальних кругів та питання вибору 

оптимальних параметрів шліфування деталей машин не втрачають своєї 

актуальності [1,2]. 

За результатами оглядових досліджень щодо алгоритмів та рекомендацій 

вибору конструкційних та технологічних параметрів шліфувального круга, то 

зважаючи на отримані позитивні параметри технологічних операцій 

шліфування [3,4], загальної універсальної методики чи алгоритму оптимізації 

параметрів технологічного шліфування та вибору шліфувального інструменту 

не існує [5,6]. 

Беззаперечно, можливо стверджувати на основі практичного досвіду та 

співпраці з промисловими підприємствами, що основними критеріями при 

виборі режимів шліфування крім  параметрів якості обробленої деталі стала 

собівартість таких операцій механічної обробки. На останню, в тому числі, 

впливає термін використання  шліфувальних кругів. 

Більш відомі світові виробники абразивного інструменту ToolGal 

(Сполучені Штати Америки), Gleason (Сполучені Штати Америки), Pferd 

(Німеччина), Sia Abrasives (Швейцарія), VSM (Німеччина), Abrasives (Франція) 

та ін., в супровідній документації щодо шліфувальних кругів надають 

інформацію по режимам шліфування та рекомендованим геометричним 

параметрам шліфувального інструменту в кожному конкретному випадку [1,2]. 

При застосування вітчизняних технологій  шліфування деталей машин такі 

операції виконуються за вимогами Державного стандарту України  DSTU 3292-

95 [7,8]. При  цьому домінуючими параметрами, що впливають на інженерно-

технологічне рішення по визначенню кращого шліфувального круга для 

конкретних умов використання на виробництві є матеріал та розмір абразивної 

складової круга, геометричні параметри круга, твердість абразивного зерна. 

Важливо також враховувати відношення об’єму знятого металу до об’єму 

зношеної частини круга (коефіцієнт шліфування). 

До критеріїв оцінки якості шліфувального круга також слід віднести 

точність геометричних формованих параметрів, параметри шорсткості 

отриманої поверхні деталі після шліфування,  також треба врахувати, що 
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припік під час шліфування не допускається. 

Треба врахувати, що за результатами наукових досліджень та виробничих 

спостережень [1,2] на точність шліфувальних технологічних операції суттєво 

впливає кількісна величина складової сили шліфування – Ру. Граничною 

умовою імовірності утворення припіку може стати температура нагріву робочої 

частини шліфувального круга та поверхні обробленої деталі  до температури 

600 0С при глибині шліфування 0,02мм. 

Температура, до якої нагріваються робочі поверхні круга та заготівки 

відповідно у співвідношенні із зернистістю шліфувального круга, призводять 

до такого негативного явища як «засалювання» робочої поверхні круга. При 

визначенні граничних умов режимів шліфування за уникнення «засалювання» 

необхідно враховувати матеріал абразивного зерна шліфувального круга, 

температура початку плавлення  матеріалу, матеріал оброблюваної деталі. 

В сучасних шліфувальних кругах використовується  кубічний нітрид бору 

на органічній  основі  CBN (CBN – від англійського Cubic Boron Nitride).  

Якщо необхідно шліфувати різноманітні деталі машин, у тому числі з 

відносно твердою поверхнею, то при цьому враховується тип зв’язки 

абразивних зерен: органічна зв’язка щодо алмазної крихти з покриттям і без 

покриття, металічна зв’язка. 

При виборі обробки щодо шліфування, враховують параметри: швидкість 

робочої частини шліфувального круга, параметри повздовжньої та поперечної 

подачі круга, глибина шліфування, характер руху оброблюваної деталі. 

Концентрація алмазної крихти в шарі шліфувальних кругів  - параметр що 

визначає різальну здатність шліфувального інструменту. Кількісні параметри 

концентрації алмазної крихти коливаються у межах 6,25%..25%. 

Таким чином, враховуючі перераховані основні параметри, нами 

рекомендовано при   виборі марок шліфувальних кругів та вибору режиму 

шліфування враховувати хімічний та  компонентний склад круга, вид 

оброблюваного матеріалу деталей машин,  допустимі технічні та технологічні 

режими шліфування що не допускають  «засалювання» та припіку. 
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