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У «Техноторг» відзначають, що участь у програмі державної компенсації до 

25% вартості техніки – це значна перевага для клієнтів. Така підтримка дає змогу 

суттєво скоротити власні витрати на придбання нової техніки, що, своєю чергою, 

стимулює попит на вітчизняну продукцію. За словами фахівців компанії, 

компенсація дає аграріям змогу інвестувати в сучасне обладнання без надмірного 

фінансового навантаження, пришвидшити оновлення технічного парку й 

забезпечити стабільний розвиток бізнесу навіть в умовах воєнних викликів. 

Таким чином, співпраця групи компанії «Техноторг» з постійними клієнтами 

заснована на взаємній повазі, прозорості та підтримці, використання різних 

державних та міжнародних грантових програм підвищують забезпечення 

технікою агропромислових підприємств України. 

Список використаних джерел 

1. Довідник з машиновикористання в землеробстві./За ред. В.У. 

Пастухов-Харків; «Веста» - 2001, 347с 
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Матеріал інструменту має значний вплив на отримання високої точності, 

геометричної форми і взаємного розташування оброблюваних поверхонь при 

високій якості поверхневих шарів і низькій шорсткості. 

Використання алмазів дає можливість створювати інструменти з високою 

механічною зносостійкістю. Підвищення зносостійкості і продуктивності 

алмазного інструменту при шліфуванні багато в чому пояснюється тим, що 

алмазні зерна мають менші радіуси заокруглення наконечників, легше і з 

меншими нормальними зусиллями закладаються в оброблюваний матеріал, 

мають в 3 рази більшу мікротвердість, в 4 рази більшу міцність на вигин, в 9 

разів вище коефіцієнт теплопровідності в порівнянні з зернами карбіду 

кремнію. 

Алмазний абразивний інструмент - це інструменти, робоча частина яких 

складається з зерен порошку алмазу, закріплених зв'язкою. Інструмент 

виготовляється в основному з синтетичних алмазних порошків і невеликої 
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частини (менше 10%) натуральних порошків. Алмазні абразивні інструменти, 

як правило, складаються з алмазного шару, міцно з'єднаного з корпусом круга 

матеріалів, і дає можливість використовувати алмазний шар до повного його 

зносу, в той час як в інструменті зі звичайних абразивів не використовується та 

його частина, яка затискається в рамці. 

Алмазний шар є робочою частиною інструменту, яка визначає його 

продуктивність і термін служби. Для нього характерні: марка алмазного 

порошку, зернистість алмазного порошку, марка звя'зки, концентрація алмазу в 

шарі а також твердість, форма і розмір. 

Шліфувальні порошки (шліфпорошки) з синтетичних алмазів 

відрізняються формою зерна і міцністю. Шліфувальні порошки марок АС2, 

АС4 і АС6 містять в основному агрегатні зерна підвищеної крихкості розміром 

від 40 до 250 мкм. Інструменти з цих шліфувальних порошків призначені для 

фінішного і тонкого шліфування деталей з твердих сплавів, швидкорізальної 

сталі, напівпровідникових матеріалів, кераміки та інших твердих і крихких 

матеріалів. Шліфувальні порошки марок АС 15 і АС20 містять кристали з 

ізометричним коефіцієнтом 1,5-1,6, шліфувальні порошки марок АСЗ2, АС50, 

АС65, АС80 - кристали з ізометричним коефіцієнтом 1,15 - 1,20. Інструменти з 

цих шліфувальних порошків працюють в складних умовах при чорнових 

операціях, відрізання, шліфування і хонінгування. 

При фінішній обробці і поліруванні використовуються алмазні 

мікропорошки марок АСМ і АСН з розмірами зерен від 1 до 50 мкм. 

Для найбільш делікатних операцій використовуються субмікропорошки 

марок AСM5 і AСM1, частинки яких мають розмір 0,1-0,7 мкм. Алмазні 

мікропорошки використовуються при обробці деталей з високозагартованих 

сталей, твердих сплавів, кераміки, напівпровідникових матеріалів. 

Важливою характеристикою алмазного інструменту є зернистість 

алмазного порошку, яка впливає на шорсткість обробки, питомі витрати алмазів 

і продуктивність, а значить і на вартість шліфування. При зменшенні 

зернистості шорсткість оброблюваної поверхні зменшується, але зростає 

вартість обробки, так як збільшується питома витрата алмазів і знижується 

продуктивність. Якщо необхідно видалити велику кількість матеріалу і 

забезпечити високий клас шорсткості поверхні, то загальний обсяг матеріалу 

доцільно розділити на дві послідовні операції: 

- чорнова обробка, виконана інструментом з крупнозернистими алмазами, 

що забезпечує необхідну продуктивність; 

-фінішна, виконана інструментом з дрібнозернистими алмазами, що 

забезпечує необхідну шорсткість оброблюваної поверхні. Можливе також 

застосування інструменту з комбінованими характеристиками алмазного шару, 

коли, наприклад, зовнішнє кільце, призначене для шорсткості, має більшу 

зернистість ніж внутрішнє кільце, призначене для забезпечення необхідного 

класу шорсткості. 

Найважливішою характеристикою, яка визначає не тільки ефективність, 

але і можливість використання алмазного інструменту для цього матеріалу, є 
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звя'зка. Вона служить для закріплення зерен алмазного порошку і наповнювача 

в алмазному шарі. Наповнювач (абразивні і металеві порошки, антифрикційні 

речовини) є компонентом шару, що забезпечує інструменту стійкість і 

необхідні ріжучі властивості, визначає фізичні, механічні, теплофізичні та інші 

властивості алмазного шару. 

Залежно від умов використання алмазного інструменту, технічних вимог 

до його виконання і якості оброблюваних виробів  використовуються такі 

зв'язки: керамічні,органічні,металеві та гальванічні. 

Керамічні звя'зки виготовляють зі скляного порошку, вогнетривких глин, 

попередньо обпалених і подрібнених та інших компонентів. Алмазний 

інструмент на керамічній зв'язці використовується для заточування твердих 

сплавів, суперфінішу деталей підшипників, обробки кінескопів-екранів. Їх 

довговічність в десятки разів вище, ніж у звичайних абразивних інструментів, 

тому області застосування керамічних зв'язок постійно розширюються. Для 

виробництва алмазних кругів на керамічній зв'язці використовуються порошки 

марок АС4, АС6, АС 15. 

Органічні зв'язки є найбільш поширеними. В якості зв'язуючої речовини в 

цих зв'язках  використовуються фенолформальдегідні смоли марок СФП-012A, 

СФ-342A, СФ-340 та інших, які при гарячому пресуванні полімеризуються у 

тверду, досить міцну речовину, здатну утримувати алмазно-абразивні зерна. 

Важливим резервом для підвищення продуктивності інструменту на 

органічних зв'язках було введення до їх складу в якості наповнювача порошків 

міді та олов'яних металів (зв'язки B1-01, В1-02, B1-13 та інші). Такі види 

композицій називаються металоорганічними. Для виробництва алмазних кругів 

на органічних зв'язках використовуються алмазні порошки марок АC4, АС6, 

АС 15 

Металеві зв'язки являють собою багатокомпонентну композицію, що 

включає в себе в різних комбінаціях наступні метали: мідь, олово, алюміній, 

вольфрам, кобальт, залізо, нікель та інші. Ці зв'язки міцніше утримують алмазні 

зерна, ніж органічні, і тому алмазний шар на їх основі більш зносостійкий. Для 

виготовлення інструментів на металевих зв'язках використовуються більш 

міцні синтетичні алмази, такі як АС6, АС 15, АС20. Номенклатура матеріалів, 

оброблених кругами на металевій зв'язці, практично охоплює весь спектр 

металів, неметалевих крихких матеріалів, включаючи природний камінь. 

Інструмент на гальванічній зв'язці виготовляється методом гальванічного 

покриття. Алмазний затиск зерна цим методом не вимагає застосування 

складних і дорогих прес-форм і дозволяє виробляти інструменти зі складними 

профілями форми для обробки як пластичних (сталь), так і крихких (кераміка, 

карбід) матеріалів. При цьому алмазні зерна багатошарові з нікелем, міддю, 

твердим хромом та іншими матеріалами. 

Концентрація алмазів - ваговий вміст алмазу в одиничному обсязі 

алмазного шару, що визначає його ріжучу здатність, продуктивність, термін 

служби і вартість. 

За стовідсоткову концентрацію умовно приймають вміст алмазу в кількості 
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4,4 карата на см³ алмазного шару або 0,88 мг/см³. Припускаючи, що щільність 

алмазу дорівнює 3,52 г/см³, визначаємо об'єм, займаний алмазами в 1 см³. V= 

0.25см3 Тому, незалежно від типу зв'язку, при 100% концентрації алмазні зерна 

в алмазному шарі займають 25% обсягу. 

У більшості випадків оптимальною концентрацією вважається та, яка 

забезпечує мінімальну питому витрату алмазів і достатню продуктивність 

інструменту. 

Висновок: Враховуючи характиристику алмазного шару і підбираючи 

інструменти з штучних алмазів можемо досягти високої продуктивності та 

мінімалізувати затрати на виготовлення деталі.  
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Аналіз господарської діяльності приватного підприємства «Агроекологія» 

Миргородського району Полтавської області у поєднанні з опрацюванням 

науково-технічної літератури, нормативно-правових документів та 

аналітичних джерел дозволяє сформулювати низку узагальнених висновків 

щодо поточного стану та перспектив розвитку використання біомаси, зокрема 

деревної тріски, як альтернативного джерела енергії. 

Результати дослідження свідчать, що біомаса має суттєвий енергетичний 

потенціал, який наразі використовується лише частково. У структурі 


